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Competence

KLEIBERIT 871.5

Klej do prasowania na goraco

Zastosowanie

e sklejenia fornirow ze zwyktymi ptytami
wiérowymi, niepalnymi ptytami A2 i innymi
materiatami drewnopochodnymi

e sklejenia powierzchniowe

Zalety

e niska zawartos¢ formaldehydu

dobra rozpuszczalnos¢ i nieprzebijalnos¢ kleju
dtugi czas zywotnosci

wiskozowatos¢ kleju sprzyjajgca obrébce
nadajgcy sie do pras o wysokiej czestotliwosci

Wiasciwosci sklejenia

® przy przestrzeganiu naszych instrukcji obrobki i
utrzymywaniu temperatury prasowania na
poziomie co najmniej 100 °C, wartosci klas
emisji E1 lub CARB 2 sg osiggane réwniez po
fornirowaniu, jezeli materiaty nosne same w
sobie réwniez osiggaja klase E1 lub CARB 2
(odpowiada EO5 wg DIN 717-1)

Wiasciwosci kleju

baza: zywica mocznikowo-formaldehydo-
wa skondensowana

dostarczany jako: proszek

barwa: biaty

oznakowanie: zgodnie z wytycznymi UE nie
podlega oznakowaniu
(patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia
e szpachlg
® recznymi urzgdzeniami do nanoszenia

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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Stosowanie
Porcja kleju: 100 cz. wagowych kleju

50 cz. wagowych wody (18-20 °C)
llos¢ wody mozna w niewielkim stopniu zmieniac.

Do przygotowania mieszanki kleju mozna uzywaé
pojemnikow ze szkta, tworzywa sztucznego i alu-
minium, przy czym najpierw nalezy wsypac klej, a
nastepnie dodac¢ 2/3 wody. Wymiesza¢ mieszad-
tem lub innym odpowiednim urzgdzeniem, do uzys-
kania wolnej od grudek masy, po czym dodac¢ po-
zostatg ilos¢ wody. Mieszanka jest natychmiast
gotowa do uzytku.

W przypadku ptyt A2 mieszanka kleju powinna byc¢
gesciejsza: 100 : 30 cz. wagowych

UWAGA, czas zywotnosci ulega skroceniu!

Podczas pracy z fornirami z brzozy nalezy zwréci¢
uwage na to, ze w ich skfad wchodzg rézne
ekstrakty drzewne, co moze prowadzi¢ do wadli-
wych sklejen. Celem uniknigcia takich probleméw
zaleca sie dodanie do kleju zywiczno-moczniko-
wego 20-25 % kleju biatego.

Konsystencja mieszanki:
Rd&zna, od gestej do rzadkiej, w zaleznosci od
potrzeb forniru.

Przydatnos¢ do uzytku gotowej mieszanki:
przy 20 °C ok. 7 godzin
przy 30 °C ok. 2,5 godziny

Nanoszenie kleju, zuzycie:

W zaleznosci od wtasciwosci powierzchni i chton-
nosci nosnika zalecana ilo$¢ nanoszonego kleju
wynosi 100 - 150 g/mz

Czas przestoju:

Czas od naniesienia kleju do momentu wtozenia do
prasy moze wynosi¢ do 10 min. Czas ten moze
ulec zmianie w zalezno$ci od ilosci nanoszenia,
warunkow klimatycznych w pomieszczeniu oraz
chtonnosci materiatéw, co nalezy sprawdzi¢ we
wiasnych badaniach.

Czas prasowania:
Czas od wiozenia do prasy do momentu jej zamk-
nigcia wynosi maks. 1 — 2 min.

Im wyzsza temperatura, tym krétszy czas
prasowanial!
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Sita docisku: 0,4 - 0,8 N/mm?2

Czas docisku:

Temp. docisku Czas Czas
°C podstawowy wygrzewania/
min Grubos¢ forniru
min./mm
100 3 1
120 21/2 1/2

Catkowity czas dociskania jest sumg czasu podsta-
wowego (tzn. czasu potrzebnego na zreagowanie/
wyschnigcie okreslonej ilosci naniesionego kleju w
okreslonej temperaturze) i czasu wygrzewania. Po-
dane wyzej wartosci sg jedynie wartosciami orien-
tacyjnymi i odnoszg sie one do normalnych warun-
kow pracy i wilgoci drewna wynoszacej 8 - 10 %.
Przesuwanie zbyt dtugich elementéw w prasie jest
mozliwe w obrebie podanego czasu otwartego (ok.
15 min.).

Czyszczenie
Zaleca sie czyszczenie urzgdzen zimng woda.

Wielkosci opakowan
worek papierowy 25 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania
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Skladowanie

KLEIBERIT 871.5 nalezy przechowywac¢ w orygi-
nalnie zamknietym szczelnym opakowaniu, w su-
chym i chtodnym miejscu:

w temp. 20 °C ok. 6 miesiecy

w temp. 30 °C ok. 2 miesigce

Stan jm 1120; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadow kleju i opakowan
Wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzyé ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych do$wiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$é danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby
doradczej.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Strona2z?2

KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH & Co. KG, Max-Becker-Sir. 4, 76356 Weingarten
Tel.: +49 7244 62-0, Fax: +49 7244 700-0, E-Mail: info@kleiberit.com
www.kleiberit.com




